Masina de sudura cu electrod Inverter MMA IGBT 315A
230V

Instructiuni de utilizare
Traducerea instructiunilor originale



Atentie!!! Datorita imbunatatirii continue a produsului, desenele si descrierile incluse pot fi
diferite de bunurile achizitionate si pot contine caracteristici optionale sau speciale care nu
sunt incluse in versiunea standard. Aceste diferente nu pot sta la baza unei reclamatii. Toate
informatiile continute n acest manual corespund informatiilor de la momentul tiparirii si
sunt pentru

in scopuri de informare.

Informatii privind echipamentele electrice si electronice uzate:

Distribuitorul si operatorul centrului de service pot refuza sa accepte deseuri de
echipamente care, din cauza contaminarii lor, reprezinta un pericol pentru sanatatea sau
viata persoanelor care primesc deseurile de echipamente. intr-un astfel de caz, proprietarul
instalatiei de deseuri il preda colectorului de deseuri sau operatorului instalatiei de tratare.

Nu uitati:

1. Deseurile de echipamente electrice si electronice (denumite Tn continuare "deseuri de
echipamente") nu trebuie eliminate impreuna cu alte deseuri.

2. Detinatorul echipamentelor de uz casnic este obligat sa le predea colectorului de
deseuri sau entitatii autorizate sa le colecteze.



1. Caracteristicile produsului

Datorita utilizarii componentelor electronice in tehnologia IGBT, aparatul de sudura cu
invertor va permite sa efectuati lucrari de sudura cu cel mai mic consum de energie si cu un
consum maxim de energie.

eficienta. Dispozitivul poate utiliza majoritatea tipurilor de electrozi disponibile pe piata,
inclusiv electrozi simpli, rutil,... Aparatul de sudura poate utiliza electrozi conceputi pentru
sudarea otelului inoxidabil, a otelului aliat, precum si a metalelor neferoase. Este necesar sa
se foloseasca in mod corect, fiabil si

Functionarea in siguranta a sculei depinde de utilizarea corecta a acesteia, asa ca cititi
intregul manual inainte de a Tncepe sa lucrati cu scula si pastrati-o in siguranta.

Furnizorul nu este raspunzator pentru daunele care rezulta din nerespectarea reglementarilor de
siguranta.
si recomandarile din prezentul manual.

Aparatele de sudura IGBT sunt echipate cu urmatoarele tehnologii:

Anti-lipire - previne scurtcircuitele, reduce curentul de sudare la valoarea minima in
momentul defectului cand electrodul se lipeste de materialul de sudat. Acest lucru faciliteaza
deconectarea electrodului de la piesa de lucru.

Rezistenta arcului - stabilizarea curentului de scurtcircuit, asigura un arc stabil si o cantitate mica
de

stropi, scurtarea lungimii arcului este insotita de o crestere a curentului de sudare, care
stabilizeaza arcul indiferent de variatiile de lungime, automat sau controlat prin

potentiometru.

Pornirea la cald - atunci cand arcul electric este lovit, curentul de sudare este marit pentru
scurt timp cu aproximativ 30%, ceea ce faciliteaza modelarea corespunzatoare a penetrarii si
a suprafetei sudurii.

Aparatul de sudura IGBT 140T este echipat cu o functie VRD - un sistem de reducere a
tensiunii care opreste alimentarea cu energie electrica in cateva milisecunde dupa
incheierea procesului de sudare. Aceasta functie este, de asemenea, responsabild pentru
reducerea tensiunii de pe electrodul de bara la un nivel sigur.

Aparatul de sudura IGBT 140T este echipat cu functia TIG LIFT - sudare TIG cu ajutorul unei
torte TIG speciale cu supapa. Arcul electric se aprinde prin frecarea usoara a electrodului
nefolosit de materialul care urmeaza sa fie sudat.

2. Conditii generale de siguranta

Nu este permisa alterarea, modificarea sau schimbarea in orice alt mod a structurii
echipamente. Acest lucru va duce la pierderea conformitatii cu standardele si la pierderea
marcajului CE. Se recomanda



sa efectueze verificari periodice pentru a se asigura ca echipamentul este gata de
functionare. Aparatul de sudura poate fi reparat numai de catre un centru de service
autorizat, utilizand piese de schimb originale.



Instructiuni pentru utilizarea in siguranta a dispozitivului

Operatorul aparatului de sudura trebuie sa fie instruit in utilizarea acestuia si, de asemenea,
trebuie sa citeasca cu atentie instructiunile de utilizare. Respectati recomandarile de
siguranta din instructiunile de utilizare. Protejati-va ochii si fata cu imbracaminte de
protectie si masti de sudura. Producatorul nu este raspunzator pentru daune si

accidente cauzate de utilizarea necorespunzatoare a echipamentului.

Pericole electrice si reguli de siguranta

Atunci cand lucrati cu sudorul, este necesar sa respectati regulile de siguranta privind procesul
sudare, tdiere si imbinare. in cazul in care nu sunt respectate regulile de mai sus, principalele
riscuri sunt:

inhalarea de substante periculoase,

radiatii optice,

arsuri,

incendii si explozii,

- soc electric.

Prin urmare, se recomanda:

- nu modificati dispozitivul. Tn niciun caz nu trebuie s3 se deschida capacul,
reparatiile trebuie efectuate de personal calificat in centre de service autorizate de
producator,

- nu dezasamblati carcasa de protectie si nu atingeti partile sub tensiune,

- chiar si in cazul unor defectiuni minore ale sistemului electric, deconectati aparatul de
sudura de la sursa de alimentare si trimiteti-l la un centru de service autorizat,

- Verificati cablurile electrice inainte de fiecare utilizare. Daca gasiti deteriorari ale izolatiei,
trebuie sa inlocuiti cablurile cu unele noi, fara defecte, aparatul de sudura nu trebuie sa fie
utilizat cu cabluri deteriorate

cabluri electrice,

- nu introduceti obiecte metalice in orificiile de aerisire, nu reparati singur aparatul,
reparatiile trebuie efectuate de personal calificat in centre de service autorizate,

- conectati aparatul la o retea de alimentare de 230 V / 50 Hz AC echipata cu un
contact si un conductor de protectie,

- reteaua de alimentare cu energie electrica trebuie sa fie echipata cu un sistem de protectie
adecvat (intrerupator termomagnetic sau sigurante cu intarziere) si sigurante de curent
rezidual cu parametrii necesari.



dispozitiv conectat - curent de declansare 30 mA,

- in unele cazuri, curentul de arc al masinii de sudura poate fi periculos. Evitati
contactul direct cu pamantul (sau cu piesa care urmeaza sa fie sudata) si cu suportul sau
electrodul,



- deconectati intotdeauna cablul de alimentare de la priza electrica atunci cand aparatul de
sudura nu este utilizat.

- Nu efectuati nicio reparatie la un dispozitiv conectat la retea.

Riscuri care decurg din utilizarea necorespunzatoare a aparatului de sudura

Nu folositi aparatul de sudurd in apropierea materialelor inflamabile. Thainte de a incepe lucrul,
pregatiti

locul de munca prin indepartarea tuturor materialelor combustibile din zona de risc. Nu
sudati recipiente si rezervoare care contin sau au continut gaze sau substante inflamabile si
toxice.

Asigurati-va ca toate gazele sunt indepartate din zona de lucru - pericol: incendiu, explozie,
vapori, intoxicatii. Este interzis sa sudati pe ploaie sau zapada, sudorul nu este protejat
impotriva apei. Deconectati accesoriile de la aparat si aparatul insusi de la reteaua electrica
si mutati-l intr-o zona fara acces la apa (pericol: soc electric, deteriorarea aparatului). Nu
lucrati in medii cu umiditate ridicata. (pericol: ca mai sus). Nu lucrati Tn locuri care nu
asigura o ventilatie adecvata. Aparatul de sudura este dotat cu un ventilator, insa acesta
trebuie sa fie prevazut cu o stare de functionare corespunzatoare. Asigurati-va ca
echipamentul are o ventilatie adecvata si ca caldura generata de aparatul de sudura este
disipatd (pericol: deteriorarea echipamentului). Indepéartati gazele si vaporii generati in
timpul sudarii,

evitati sa le inhalati. Folositi masti speciale pentru a proteja caile respiratorii. Asigurati o
ventilatie suficienta (pericol: otravire, distrugerea aparatului).

Nu priviti lumina generata de arcul electric (pericol: vatamari oculare grave). Nu atingeti
partile fierbinti.

Indepartati rugina, grisimea sau vopseaua de pe piesa de prelucrat. Acest lucru va reduce la
minimum formarea de vapori nocivi. Conectati cablul de impamantare in mod ferm si sigur la
piesa de lucru. Conexiunea trebuie curatata de murdarie, vopsea si grasime.

Nu infasurati cablul de sudura si iTmpamantare in jurul corpului. Nu indreptati pistolul de sudura
spre persoane.

Asigurati-va ca aparatul de sudura este asezat pe o suprafata plana si stabila, in pozitie
verticala. Este interzisa pozitionarea aparatului de sudura in orice alt mod in timpul lucrului.
Aparatul de sudura are un maner si o curea pentru a facilita transportul acestuia. Este

interzis sa tineti aparatul de sudura de maner sau sa il agatati de curea in timpul sudarii. Nu
utilizati aparatul de sudura ca dispozitiv de dezghetare a tevilor.

Restrictii privind utilizarea aparatului de
sudura Acest echipament nu trebuie
utilizat de persoane:

- cu stimulatoare cardiace implantate, proteze alimentate electric, cum ar fi membrele
artificiale, aparate auditive etc.



- purtatori de lentile de contact (inlocuiti lentilele de contact cu
ochelari).

- persoanele aflate in preajma cu echipamentul de mai sus trebuie sa pastreze o distanta
de siguranta fata de locul de sudare.



3. Specificatii

Modelul IGBT-120 IGBT-140T IGBT-180V IGBT- 200V, | IGBT-315V
Parametru TIG 200J
LIFT/VRD
Admitere 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V
Tensiune
Frecventa 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Consumu 3,8 kVA 4,5 kVA 6,2 kVA 7,1 kVA 11,5 kVA
I de
putere
nominala
Electric cosd 0,93 cosd 0,93 cosd 0,93 cosd 0,93 cosd 0,93
potential
Tensiunea 60V 60V 60V 60V 60V
de iesire
fara
sarcini
Gama curenta 20-120 20-140 20-180 A 20-200 A 20-315A
Ciclul de lucru 60% 60% 60% 60% 60%
Recomandat 1,6-3,2 mm 1,6-3,2 mm | 2,5-4,0 mm 2,5-4,0 mm 2,5-5,0 mm
electrozi
Clasa deizolare | H H H H H
Nivel IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S
securitate
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1. Maner de transport9 . Comutare intre functiile MMA si TIG LIFT LIFT
2. Activarea functiei VRD10 . Afisarea valorii curente setate
3. Indicator de protectie termicall . Reglarea curentului
4. Controlul curentului de sudarel2 . Suport de electrod
5. Conector pentru cablu de sudural3 . Cablu de impamantare
6. Conector pentru cablul de impamantarel4 . Sursa de alimentare
7. Indicator de sudura TIG LIFT15 . Protectie termica
8. Indicator de sudura MMA16 . Maner
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4. Operarea masinilor de sudura

Tnainte de a incepe lucrul, asigurati-va ca aparatul de sudurd nu este deteriorat. Verificati
starea cablurilor de alimentare si de sudura pentru a vedea daca sunt deteriorate. Este
interzis sa lucrati cu un aparat de sudura deteriorat si/sau cu cabluri deteriorate. Verificati
starea conectorilor cablurilor de sudura si curatenia si starea clemei de impamantare.

Atentie! Cablurile deteriorate trebuie inlocuite cu unele noi. Repararea cablurilor este
interzisa. Pentru a inlocui cablul de alimentare, contactati centrul de service al
producatorului.

Aparatul de sudura poate fi alimentat de la reteaua electrica la tensiunea si frecventa
nominala indicate in tabelul cu date tehnice si pe placuta de identificare a aparatului.

De asemenea, este posibil sa se utilizeze generatoare de curent, dar asigurati-va ca capacitatea
curenta a generatorului este

egala sau mai mare decat curentul maxim de alimentare specificat pe placuta de identificare

a aparatului de sudurd. Tn caz contrar, puterea nominald a aparatului de sudurd nu va fi

atinsa sau nu va putea functiona deloc. Avertisment. Daca se utilizeaza un generator pentru a
alimenta masina de sudura,

asigurati-va ca acesta a fost impamantat printr-un dispozitiv instalat corespunzator.

Trebuie evitate conexiunile cu cabluri lungi. Tn cazul in care se utilizeaza cabluri
prelungitoare, acestea trebuie sa aiba o capacitate cel putin egala cu cea a cablului de
alimentare al aparatului de sudura.

Un electrician calificat ar trebui sa fie insarcinat sa stabileasca o retea de alimentare cu
energie electrica adecvata. Reteaua de alimentare cu energie electrica trebuie sa fie
proiectata in conformitate cu EN 60204-1 sau cu standardele aplicabile in tara n cauza.

Atentie! Tnainte de a conecta fisa la prizd, asigurati-va ca intrerupatorul de sudurd este in pozitia
"oprit" si ca cablurile de sudura nu sunt scurtcircuitate.

Daca dispozitivul nu functioneaza normal, opriti imediat lucrul si verificati cauza problemei.

Daca sudarea de Tnalta tensiune este efectuatad pentru o perioada lunga de timp si depaseste
ciclul de lucru, indicatorul luminos de suprasarcina se va aprinde, iar masina va inceta sa
functioneze. Asteptati ca temperatura sa se raceasca.
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Sudura cu arc MMA cu electrod acoperit

Introduceti fisa cablului in priza si apoi rotiti-o in sensul acelor de ceasornic pana cand se
opreste. Asigurati-va ca fisa nu aluneca singura din priza. Conectati suportul de electrozi la
polaritatea pozitiva si borna de masa la polaritatea negativa. Aceastd metoda este utilizata in
mod obisnuit la

sudarea cu electrozi pe majoritatea materialelor, cum ar fi otelul cu continut scazut de carbon si
otelul slab aliat.

Conectati clema cu arc a dispozitivului de alimentare a piesei de prelucrat la partea metalica
a piesei de prelucrat. Curatati suprafata de contact de ulei, vopsea sau alti contaminanti
care ar putea afecta curgerea.

Introduceti electrodul in suport. Introduceti capatul dezbracat al electrodului in clema.
Electrodul trebuie sa fie fixat in clema astfel incat sa nu se poata misca in timpul functionarii.
Exista decupaje in una dintre falcile suportului pentru a permite fixarea electrodului in
suport. Tipul de electrod trebuie sa fie

alegeti in functie de tipul de materiale care urmeaza sa fie sudate. Asigurati-va ca borna de
impamantare si electrodul sunt izolati unul de celdlalt. Acestea nu sunt in contact, iar
electrodul sau clema acestuia nu sunt in contact cu piesa de lucru.

Conectati fisa cablului de alimentare la o priza electrica. Comutati comutatorul pe
"on". Ventilatorul ar trebui sa porneasca, iar pe afisaj va aparea valoarea curentului de sudura
(versiune cu afisaj).

Setati curentul de sudare corect pentru tipul si grosimea materialelor care urmeaza sa fie
sudate.

Acoperiti-va fata cu masca de sudura si incepeti sa sudati. Pentru o aprindere mai usoara a
arcului electric, deplasati electrodul spre punctul in care va incepe sudarea. Cand electrodul
este n contact cu piesa de lucru, ridicati si inclinati usor electrodul pentru a mentine arcul
electric de o lungime constanta.

Lucrul cu metoda de ridicare TIG

Sudarea TIG se bazeaza pe generarea unui arc electric cu un arc electric neconsumabil.
electrod de tungsten. Acest proces are loc intr-un gaz inert (argon, heliu sau un amestec al
acestor gaze).

Terminalul manerului de curent trebuie conectat la priza cu polaritate negativa, terminalul
de impamantare la polaritatea pozitiva, iar furtunul de gaz direct prin reductor la butelie.
Arzatorul are o supapa pentru a elibera manual gazul prin desurubare sau inchidere.
Conectati polul pozitiv al sursei la piesa de lucru cu o clema de sarma. Deschideti supapa
buteliei de argon si reglati volumul debitului pentru a se potrivi operatiunii de sudare.

Comutatorul metodei de sudare trebuie sa fie in pozitia TIG. Conectati fisa aparatului la o
12



priza de retea de 230V 50Hz.
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Porniti intrerupatorul de alimentare de pe panoul din spate, contorul digital va afisa
valoarea curenta setata si ventilatorul va incepe sa se roteasca. Setati curentul de
sudare corect si asigurati-va ca curentul de sudare este adecvat pentru grosimea
piesei de prelucrat si cerintele procesului.

Arcul electric se aprinde prin frecarea electrodului de materialul care urmeaza sa fie sudat si
prin ridicarea acestuia.

Argonul ar trebui sa iasa timp de cateva secunde dupa terminarea sudarii pentru a preveni
racirea zonei de sudare. Prin urmare, torta trebuie lasata la locul de sudare pentru o
perioada de timp inainte de a stinge arcul electric.

Ciclul de lucru selectat trebuie respectat in timpul lucrului. Sudorul poate suda

curent maxim 60% din perioada de 10 minute, iar restul de 40% ar trebui sa fie dedicat racirii
sistemelor de sudare. Nerespectarea ciclului de lucru va activa sistemul de protectie
impotriva supraincalzirii. O lampa de semnalizare se va aprinde atunci si nu va fi posibila
sudarea pana cand sistemele de sudare nu se vor fi racit.

Aveti grija sa nu lasati scantei sa zboare pe aparatul de sudura, capacul nu protejeaza
sistemele interne de stropi.

Supraincarcarea frecventa a aparatului de sudura poate duce la o uzura mai rapida sau chiar
la deteriorarea acestuia.
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5. intretinerea echipamentelor

AVERTISMENT! Thainte de a efectua orice operatiune de reglare sau intretinere, scoateti fisa
de la priza de alimentare. Dupa finalizarea lucrarilor, starea tehnica a echipamentului trebuie
verificata prin inspectie vizuala si evaluarea: caroseriei, a cablului electric cu fisa, a
functionarii intrerupatorului electric,

fluxul de aer din fantele de ventilatie, nivelul de zgomot, pornirea si uniformitatea lucrului.
Orice neregularitate detectata in timpul inspectiei sau al functionarii reprezinta un semnal
pentru repararea la punctul de service. Dupa finalizarea lucrarilor, invelisul, gurile de
aerisire, intrerupatoarele trebuie sa fie,

manerul suplimentar si capacele pot fi curdtate, de exemplu, cu un jet de aer (cu o presiune
care sa nu depaseasca 0,3 MPa), cu o perie sau cu o carpa uscata, fara a utiliza substante
chimice si lichide de curatare. indepartati capacul si, folosind aer curat, uscat si cu presiune
redusa, suflati praful si murdaria de pe

pasajele de aer si piesele interne. Curatati uneltele si manerele cu o carpa curata si uscata.
Verificati gradul de uzura a terminalelor de impamantare si a electrozilor, precum si a

fise de conectare a cablurilor de sudura. In caz de uzurd excesivd, de exemplu atunci cind
electrodul nu poate fi prins, Tnlocuiti-l cu unul nou. Utilizati cabluri de alta natura decat
piese de schimb originale este interzisa.
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